
ХАРАКТЕРНЫЕ ДЕФЕКТЫ И ПОВРЕЖДЕНИЯ СОЕДИНЕНИЙ КОНСТРУКЦИЙ
№ п.
п. Наименование дефекта или повреж-

дения Эскиз дефекта или повреждения Допускаемая величина предельных отклоне-
ний, мм. При приемке работ

1 2 3 4

1. Трещина в сварном шве

Продольная трещина в сварном шве или око-
лошовной зоне. Не допускается

Продольная трещина в сварном шве с выхо-
дом на основной металл. Не допускается

Поперечная трещина в сварном шве. Не допускается

2.
Неполномерность угловых швов при
ручной и полуавтоматической свар-

ке

Kfpr - Kf
Не допускается

3. То же для стыковых швов Не допускается

4. Наплывы при ручной и полуавтома-
тической сварке угловых швов

При t = 3÷15 мм
а ≤ 2 мм;

При t = 16÷40 мм
а ≤ 3 мм
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5. То же для стыковых швов

При t = 3÷14 мм
е ≤ ±1 мм;

При t = 15÷40 мм
2е ≤ ±3 мм;

6.
Непровары, шлаковые включения и
поры, расположенные отдельно це-

почкой при двусторонней сварке

Не более 10% толщины свариваемого металла
и не > 2 мм

7. То же при односторонней сварке без
подкладок

Не более 15% толщины свариваемого металла
и не > 3 мм
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8.
Резкие переходы от основного к на-
плавленному металлу, наплывы, на-

теки, сужения, кратеры, свищи
Не допускается

9. Прожог сварного шва Не допускается

10. Прерывистость сварного шва Не допускается

11. Трещиноватость головки  заклепки Не допускается
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12. Зарубка головки заклепки а ≤ 2 мм

13. Маломерная и неоформленная го-
ловка

а ≤ 0,05 d
b ≤ 0,05 d

14. Венчик вокруг головки
b ≤ 3 мм

3 мм ≥ а ≥ 1,5 мм
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15. Зарубка металла обжимкой Не допускается

16. Смещение головки заклепки с оси
стержня а ≤ 0,1 d

17. Неполное заполнение потайной за-
клепки по диаметру а ≤ 0,1 d
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18. Избыток или недостаток по высоте
потайной заклепки

а ≤ 0,5 мм
b ≤ 0,5 мм, если не мешают плотности приле-

гания другого элемента

19.
Смещение осей заклепочных рисок в

конструкциях от проектного поло-
жения

а ≤ 3 мм

20. Зазор между головкой заклепки и
склепываемым пакетом

Щуп толщиной 0,2 мм не должен проходить
вглубь под головку более чем на 3 мм
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21. Зазор между элементами склепывае-
мого пакета

Щуп δ = 0,5 мм  не должен проходить вглубь
между склепанными деталями более чем на 50

мм (вне зоны расположения заклепок).
При эксплуатации - δ ≤ 2 мм

22.
Дрожание или перемещение головки
заклепки под ударом молотка массой

300-400 г

Не допускается.
При эксплуатации допускается при количест-

ве подвижных заклепок не более 10%

obsle
dova

tel
.ru

obsle
dova

tel
.ru

obsle
dova

tel
.ru

obsle
dova

tel
.ru


